Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji

Formularz dla kwalifikacji - podglad

Typ wniosku

|Wniosek 0 wtaczenie kwalifikacji do ZSK

Nazwa kwalifikacji*

|Operator obrabiarek skrawajgcych - Dyplom mistrzowski

Skrot nazwy

|Operator obrabiarek skrawajacych - Mistrz

Rodzaj kwalifikacji*
kwalifikacja czastkowa

Proponowany poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji*
5

Krotka charakterystyka kwalifikacji, obejmujgca informacje o dziataniach lub zadaniach, ktére
potrafi wykonywa¢ osoba posiadajaca te kwalifikacje oraz orientacyjny koszt uzyskania dokumentu
potwierdzajgcego otrzymanie danej kwalifikacji*

Osoba posiadajgca kwalifikacje “Operator obrabiarek skrawajgcych - dyplom mistrzowski” jest
przygotowana do samodzielnego planowania, organizowania i przeprowadzenia procesu obrébki
skrawajgcej na podstawie otrzymanej dokumentacji technicznej. Organizuje swoje i stanowisko
pracy, jak i podlegtych jej pracownikéw. Kontroluje przebieg wykonywanych zadan wtasnych i
cztonkéw zespotu oraz ocenia jakos¢ wykonanego elementu. Uzyskaniem kwalifikacji mogg by¢
zainteresowane osoby, ktére pracujg w branzy metalowej, posiadajg $wiadectwo czeladnicze w
zawodzie operator obrabiarek skrawajgcych oraz sg zainteresowane uzyskaniem kwalifikacji z
wyzszym poziomem PRK i/lub posiadaja kwalifikacje w zawodach $lusarz, tokarz, frezer itp.
Osoba posiadajaca kwalifikacje moze znalez¢ zatrudnienie w zaktadzie produkcyjnym branzy
metalowej, stoczni, przemysle maszynowym lub moze zatozy¢ wtasng dziatalnos¢ gospodarcza.
W 2018 r. optata za egzamin (walidacja i certyfikacja) mistrzowski w wyniku ktérego uzyskuje sie
Dyplom mistrzowski, zgodnie z Ustawg o rzemiosle wynosi 1422,00 PLN (t.j. Dz.U. z 2018 r. poz.
1267.).

Orientacyjny naktad pracy potrzebny do uzyskania kwalifikacji [godz.]*
1100

Grupy oséb, ktére mogg by¢ zainteresowane uzyskaniem kwalifikacji*

Uzyskaniem kwalifikacji "Operator obrabiarek skrawajgcych - dyplom mistrzowski" moga by¢
zainteresowane osoby, ktére: - posiadajg Swiadectwo czeladnicze w zawodzie operator
obrabiarek skrawajgcych oraz sg zainteresowane uzyskaniem kwalifikacji z wyzszym poziomem
PRK; - s zainteresowane uzyskaniem uprawnien do petnienia roli instruktora praktycznej nauki




zawodu; - posiadajg kwalifikacje w zawodach: $lusarz, tokarz, frezer, operator maszyn
sterowanych numerycznie; - pracujg w branzy metalowej.

Wymagane kwalifikacje poprzedzajgce

Opis
Wymagane kwalifikacje poprzedzajgce opisane sg w polu dotyczacym warunkdw, jakie musi
spetnia¢ osoba przystepujgca do walidacji.

Lista

W razie potrzeby warunki, jakie musi spetnia¢ osoba przystepujaca do walidacji*

Do egzaminu mistrzowskiego Izba Rzemieslnicza dopuszcza osobe, ktéra spetnia jeden z
nastepujgcych warunkéw: 1) posiada swiadectwo ukonczenia szkoty ponadpodstawowej,
dotychczasowej szkoty ponadgimnazjalnej albo szkoty ponadpodstawowej dziatajacej w systemie
oSwiaty przed dniem 1 stycznia 1999 r. oraz tytut czeladnika lub réwnorzedny w zawodzie, w
ktérym zdaje egzamin, a takze: a) co najmniej trzyletni okres wykonywania zawodu, w ktérym
zdaje egzamin, po uzyskaniu tytutu zawodowego, albo b) co najmniej szescioletni okres
wykonywania zawodu, w ktérym zdaje egzamin, tgcznie przed uzyskaniem i po uzyskaniu tytutu
zawodowego; 2) posiada swiadectwo ukonczenia szkoty ponadpodstawowej, dotychczasowej
szkoty ponadgimnazjalnej albo szkoty ponadpodstawowej dziatajacej w systemie oSwiaty przed
dniem 1 stycznia 1999 r. oraz co najmniej szescioletni okres wykonywania zawodu, w ktérym
zdaje egzamin, w ramach samodzielnie prowadzonej dziatalnosci gospodarczej; 3) posiada
Swiadectwo ukonczenia szkoty ponadpodstawowej, dotychczasowej szkoty ponadgimnazjalne;j
albo szkoty ponadpodstawowe]j dziatajacej w systemie o$wiaty przed dniem 1 stycznia 1999 r.
oraz tytut czeladnika lub réwnorzedny w zawodzie wchodzacym w zakres zawodu, w ktérym
zdaje egzamin, a takze co najmniej trzyletni okres wykonywania zawodu, w ktérym zdaje
egzamin, po uzyskaniu tytutu zawodowego; 4) posiada swiadectwo ukonczenia szkoty
ponadpodstawowej, dotychczasowej szkoty ponadgimnazjalnej albo szkoty ponadpodstawowej
dziatajacej w systemie oswiaty przed dniem 1 stycznia 1999 r. oraz tytut mistrza w zawodzie
wchodzacym w zakres zawodu, w ktérym zdaje egzamin, a takze co najmniej roczny okres
wykonywania zawodu, w ktérym zdaje egzamin, po uzyskaniu tytutu mistrza; 5) posiada
Swiadectwo ukonczenia szkoty ponadpodstawowej, dotychczasowej szkoty ponadgimnazjalnej
albo szkoty ponadpodstawowej dziatajacej w systemie oSwiaty przed dniem 1 stycznia 1999 r.,
dajacych wyksztatcenie Srednie albo Srednie branzowe i ksztatcgcych w zawodzie wchodzgcym
w zakres zawodu, w ktérym zdaje egzamin, oraz tytut zawodowy w zawodzie wchodzgcym w
zakres zawodu, w ktérym zdaje egzamin, a takze co najmniej dwuletni okres wykonywania
zawodu, w ktérym zdaje egzamin, po uzyskaniu tytutu zawodowego; 6) posiada dyplom
ukonczenia szkoty wyzszej na kierunku lub w specjalnosci w zakresie wchodzacym w zakres
zawodu, w ktérym zdaje egzamin, oraz co najmniej roczny okres wykonywania zawodu, w
ktérym zdaje egzamin, po uzyskaniu tytutu zawodowego.

Zapotrzebowanie na kwalifikacje*

Swiadectwa czeladnicze i dyplomy mistrzowskie sa nadawane na podstawie Ustawy z dnia 22
marca 1989 r. o rzemiosle (t.j. Dz.U. z 2018 r. poz. 1267.). Kwalifikacje te sg wydawane przez
izby rzemiesinicze osobom, ktére z wynikiem pozytywnym ztozyty stosowne egzaminy (opisane
w Rozporzgdzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 stycznia 2017 r. w sprawie egzaminu
czeladniczego, egzaminu mistrzowskiego oraz egzaminu sprawdzajgcego, przeprowadzanych
przez komisje egzaminacyjne izb rzemieslniczych; Dz. U. z 2017 r. poz. 89 z pézn. zm.). Cecha




charakterystyczng egzamindéw czeladniczych i mistrzowskich jest ich powszechna dostepnos¢
dla réznych grup kandydatéw, zaréwno absolwentéw nauki zawodu, jak tez oséb dorostych,
ktére poszukujg mozliwosci formalnego potwierdzenia kompetencji czesto zupetnie
niezwigzanych z wyksztatceniem i nabytych w wyniku samodzielnego uczenia sie (np. w czasie
pracy). Jak wykazuje ,,Raport na temat dziatalnosci edukacyjnej rzemiosta” (Zwigzek Rzemiosta
Polskiego, Warszawa 2018), w 2017 r. do egzamindw czeladniczych przystapito 29 270 osdb, z
ktérych 27 024 uzyskato Swiadectwa czeladnicze. Do egzamindw mistrzowskich przystapito 2561
0s06b, z czego 2436 uzyskato dyplomy mistrzowskie. Jednym z popularnych zawodéw zwigzanych
z branzg metalowg jest zawdd operatora obrabiarek skrawajacych. Dyplomy mistrzowskie w
zawodzie operatora obrabiarek skrawajgcych, stanowig propozycje dla oséb aktywnych
zawodowo w zawodzie, jak réwniez wykonujacych ustugi pokrewne. Przytoczony raport
wskazuje, ze w 2017 r. do egzamindw mistrzowskich w tym zawodzie przystapity 23 osoby. Dane
o rynku metalowym, pozwalajg prognozowac wzrost zapotrzebowania na ustugi z w tym
zakresie. W 2004 r. w Polsce szacowano produkcje konstrukcji na 600 tys. t, a w 2016 r.
produkcja konstrukcji stalowych - na rynek krajowy i na eksport wynosita okoto 1-1,1 min t. llo$¢
ta sytuowata korzystnie Polske wsrdd gtéwnych producentédw w Europie takich jak Niemcy,
Wtochy, Wielka Brytania, Hiszpania, Francja. Kraje te w najkorzystniejszych dla nich latach
osiggaty produkcje konstrukcji od 1 min t do 2,3 min t. Wigczenie dyplomu mistrzowskiego w
zawodzie operator obrabiarek skrawajgcych do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji wzmocni
rozpoznawalnos¢ dyplomu oraz bedzie potwierdzeniem wysokiej jakosci i bezpieczehstwa
Swiadczonych ustug.

Odniesienie do kwalifikacji o zblizonym charakterze oraz wskazanie kwalifikacji ujetych w ZRK
zawierajgcych wspdlne zestawy efektéw uczenia sie*

Kwalifikacja "Operator obrabiarek skrawajgcych - dyplom mistrzowski" jest powigzana z
kwalifikacjg "Operator obrabiarek skrawajgcych - Swiadectwo czeladnicze". Osoba posiadajaca
kwalifikacje "Operator obrabiarek skrawajgcych - Swiadectwo czeladnicze", inaczej niz osoba
posiadajgca kwalifikacje "Operator obrabiarek skrawajgcych - dyplom mistrzowski", nie
organizuje i nie nadzoruje pracy w zespole oraz nie prowadzi doskonalenia zawodowego
wspodtpracownikow. Zestawy efektéw uczenia sie: ,,Prowadzenie dziatah zwigzanych z
funkcjonowaniem przedsiebiorstwa” oraz ,Organizowanie pracy w zespole i doskonalenie
zawodowe wspotpracownikéw” sg wspdlne dla wszystkich wtgczonych do ZSK dyploméw
mistrzowskich. Kwalifikacja "Operator obrabiarek skrawajacych - dyplom mistrzowski" wykazuje
podobienstwa z kwalifikacjg funkcjonujgca w klasyfikacji zawodéw szkolnych M.19. Uzytkowanie
obrabiarek skrawajgcych. Efekty uczenia sie opisane dla kwalifikacji Operator obrabiarek
skrawajgcych - dyplom mistrzowski w zestawach 02-03 sg tozsame z zestawami ,,Przygotowanie
konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych do obrébki” oraz ,Wykonywanie obrébki na
konwencjonalnych obrabiarkach skrawajgcych” kwalifikacji M.19.

Typowe mozliwosci wykorzystania kwalifikacji*
Osoba posiadajgca kwalifikacje "Operator obrabiarek skrawajgcych - dyplom mistrzowski" moze
znalez¢ zatrudnienie w zaktadzie produkcyjnym branzy metalowej, stoczni, przemysle
maszynowym. Moze réwniez zatozy¢ wtasng dziatalnos¢ gospodarczg. W zaktadach
produkcyjnych moze petnic role majstra lub brygadzisty. Dyplom mistrzowski otwiera dla jego
posiadacza mozliwos¢ zatrudnienia lub podejmowania dziatalnosci gospodarczej na
zagranicznych rynkach pracy np. Wielka Brytania, Norwegia, Republika Federalna Niemiec,
Szwecja. Po uzupetnieniu swoich kompetencji posiadacz kwalifikacji moze réwniez przystagpi¢ do
egzamindw czeladniczych/mistrzowskich w zawodach: Slusarz, operator obrabiarek
skrawajgcych sterowanych numerycznie CNC.




Wymagania dotyczace walidacji i podmiotéw przeprowadzajacych walidacje*
Szczegdétowe wymagania dotyczace walidacji i podmiotéw przeprowadzajgcych walidacje sg
okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 stycznia 2017 r. w sprawie
egzaminu czeladniczego, egzaminu mistrzowskiego oraz egzaminu sprawdzajgcego
przeprowadzanych przez komisje egzaminacyjne izb rzemiesiniczych (Dz. U. z 2017 r. poz.89 z
p6zn. zm.) oraz w standardzie wymagan egzaminacyjnych. 1. Weryfikacja 1.1 Metody
Weryfikacja efektéw uczenia sie wymaganych dla kwalifikacji jest przeprowadzana w dwdch
czesciach: - Czes¢ praktyczna polega na samodzielnym wykonaniu przez kandydata zadan
egzaminacyjnych sprawdzajgcych umiejetnosci ujete w zestawach efektédw uczenia sie 02-03. -
Czes¢ teoretyczna (sktadajaca sie z czesci pisemnej i ustnej) polega na udzieleniu odpowiedzi na
pytania sprawdzajgce umiejetnosci okreslone we wszystkich zestawach efektdéw uczenia sie. 1.2
Wymagania dotyczace zasobéw kadrowych W sktad komisji egzaminacyjnej przeprowadzajgcej
egzamin mistrzowski wchodzi co najmniej pie¢ 0séb: przewodniczacy komisji lub jego zastepca,
co najmniej trzech cztonkéw komisji oraz sekretarz, ktéry sprawuje obstuge administracyjno-
biurowg komisji egzaminacyjnej i nie uczestniczy ani w przeprowadzaniu egzaminu, ani w
ocenianiu i ustalaniu wyniku egzaminu. Przewodniczacy komisji i zastepcy przewodniczgcego
komisji posiadajg wyksztatcenie wyzsze oraz co najmniej szescioletni okres wykonywania
zawodu, ktdérego dotyczy egzamin. W przypadku braku mozliwosci powotania przewodniczacego
komisji lub zastepcy przewodniczacego komisji spetniajgcego wymagania, o ktérych mowa w
ust. 3, w szczegdlnosci w przypadku egzaminu przeprowadzanego w zawodzie unikatowym,
przewodniczacy komisji lub zastepcy przewodniczacego komisji posiadaja: - wyksztatcenie
Srednie lub srednie branzowe i tytut mistrza w zawodzie, ktérego dotyczy egzamin, lub w
zawodzie wchodzacym w zakres tego zawodu oraz co najmniej trzyletni okres wykonywania
zawodu, ktdrego dotyczy egzamin, lub zawodu wchodzacego w zakres tego zawodu, po
uzyskaniu tytutu mistrza, albo - wyksztatcenie srednie lub Srednie branzowe i tytut technika w
zawodzie, ktérego dotyczy egzamin, lub w zawodzie wchodzagcym w zakres tego zawodu oraz co
najmniej szescioletni okres wykonywania zawodu, ktérego dotyczy egzamin, lub zawodu
wchodzacego w zakres tego zawodu, po uzyskaniu tytutu technika, albo - wyksztatcenie
zasadnicze zawodowe lub zasadnicze branzowe i tytut mistrza w zawodzie unikatowym, ktérego
dotyczy egzamin, oraz co najmniej szescioletni okres wykonywania zawodu, po uzyskaniu tytutu
mistrza. Cztonkowie komisji posiadajg: - wyksztatcenie co najmniej zasadnicze zawodowe lub
zasadnicze branzowe i tytut mistrza w zawodzie, ktérego dotyczy egzamin, lub w zawodzie
wchodzacym w zakres tego zawodu oraz co najmniej trzyletni okres wykonywania zawodu,
ktérego dotyczy egzamin, lub zawodu wchodzacego w zakres tego zawodu, po uzyskaniu tytutu
mistrza, albo - wyksztatcenie co najmniej Srednie lub srednie branzowe i tytut technika w
zawodzie, ktérego dotyczy egzamin, lub w zawodzie wchodzagcym w zakres tego zawodu oraz co
najmniej szescioletni okres wykonywania zawodu, ktérego dotyczy egzamin, lub zawodu
wchodzacego w zakres tego zawodu, po uzyskaniu tytutu technika. Przewodniczacy komisji,
zastepcy przewodniczacego komisji oraz cztonkowie komisji posiadajg przygotowanie
pedagogiczne wymagane od nauczycieli, okreslone w przepisach wydanych na podstawie art. 9
ust. 2 ustawy z dnia 26 stycznia 1982 r. - Karta Nauczyciela (Dz. U. z 2006 r. Nr 97 poz. 674, z
p6zn. zm.), lub ukonczyty kurs pedagogiczny wymagany od instruktoréw praktycznej nauki
zawodu, o ktérym mowa w przepisach wydanych na podstawie art. 70 ust. 4 ustawy z dnia 7
wrzesnia 1991 r. o systemie o$wiaty (Dz. U. z 2004 r. Nr 256, poz. 2572, z pézn. zm.).
Przewodniczacym komisji, zastepcami przewodniczacego komisji oraz cztonkami komisji moga
by¢ takze osoby, ktére sq wpisane do ewidencji egzaminatoréw, o ktérej mowa w art. 9c ust. 2
pkt 7 ustawy z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty, w zakresie przeprowadzania
egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe lub egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje
w zawodzie. Sekretarze komisji sg wyznaczani sposréd pracownikdéw organizacji samorzadu




gospodarczego rzemiosta, posiadajgcych co najmniej wyksztatcenie srednie lub Srednie
branzowe oraz co najmniej dwuletni staz pracy w organizacji samorzadu gospodarczego
rzemiosta. Sekretarze komisji sprawujg obstuge administracyjno-biurowg komisji. Osoby
wchodzace w skfad komisji sg obowigzane ukonczy¢ szkolenie zorganizowane przez izbe
rzemiesiniczg. W sktad zespotu egzaminacyjnego nie moze wchodzi¢ osoba pozostajaca z
kandydatem w takim stosunku prawnym lub faktycznym, budzacym uzasadnione watpliwosci co
do jej bezstronnosci, albo ktéra w okresie ostatnich trzech lat pozostawata z kandydatem w
stosunku pracy lub zlecenia. 1.3 Wymagania dotyczgce sposobu prowadzenia walidacji Czes¢
praktyczna przeprowadza sie u pracodawcéw lub w warsztatach szkoleniowych, posiadajgcych
warunki organizacyjne i techniczne niezbedne do wykonania zadah egzaminacyjnych; Czas
trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krétszy niz 120 minut i nie dtuzszy niz 24 godziny,
tgcznie w ciggu 3 dni; Czas trwania czesci pisemnej nie moze by¢ krétszy niz 45 minut i nie
dtuzszy niz 210 minut; Czas trwania czesci ustnej etapu teoretycznego nie moze by¢ dtuzszy niz
30 minut. 1.4 Warunki organizacyjne i materialne niezbedne do przeprowadzenia egzaminu
praktycznego Etap praktyczny egzaminu mistrzowskiego przeprowadza sie w miejscu, w ktérym
mozliwe jest zapewnienie warunkéw organizacyjnych i technicznych niezbednych do wykonania
przez zdajgcego zadan egzaminacyjnych. Decyzje o tym, czy miejsce spetnia wymagania
niezbedne do przeprowadzania egzaminu, podejmuje przewodniczgcy komisji egzaminacyjnej w
porozumieniu z izbg rzemiesinicza. Stanowisko: Hala warsztatowa lub pracownia technologiczna.
Sprzet i narzedzia: - skrawajgce obrabiarki konwencjonalne, w tym tokarki uniwersalne, frezarki
uniwersalne, szlifierki do ptaszczyzn, watkéw i otworéw, szlifierki ostrzatki, frezarke do uzebien,
strugarke wzdtuzng, wiertarke promieniowa, dtutownice, uchwyty i przyrzady obrébkowe,
narzedzia do obrébki skrawaniem, przyrzady pomiarowe, narzedzia obstugowe; - katalogi:
narzedzi skrawajgcych, przyrzaddéw i uchwytéw oraz oprawek narzedziowych; - przyktadowe
dokumentacje techniczne obrabiarek, normy dotyczace obrébki skrawaniem; - srodki ochrony
indywidualnej; - apteczka. 2. Identyfikowanie i dokumentowanie Nie okresla sie.

Propozycja odniesienia do poziomu sektorowych ram kwalifikacji (o ile dotyczy)
Nie dotyczy

Syntetyczna charakterystyka efektéw uczenia sie*

Osoba posiadajaca kwalifikacje “Operator obrabiarek skrawajgcych - dyplom mistrzowski” na
podstawie rozmowy z klientem ustala zakres pracy, okresla koszty wykonania ustugi i
harmonogram realizacji. Posiada rozlegtg wiedze na temat maszyn, narzedzi i materiatéw
stosowanych w procesie obrébki skrawajacej. Jest przygotowana do planowania i
przeprowadzenia procesu obrdbki skrawajgcej na podstawie otrzymanej dokumentac;ji
technicznej. Rozwigzuje ztozone i nieprzewidywalne problemy wystepujace w trakcie
wykonywania pracy. Kontroluje przebieg wykonywanych zadah oraz ocenia jakos¢ wykonanego
elementu. Organizuje stanowisko pracy pracownikéw, w tym odpowiada za przygotowanie
narzedzi i materiatéw niezbednych do wykonywania powierzonego mu zadania. Nadzoruje, jak
réwniez samodzielnie uzytkuje i konserwuje maszyny i narzedzia stosowane w obrébce
skrawajgcej oraz samodzielnie postuguje sie dokumentacjg techniczng, techniczno-ruchowg
(DTR) oraz instrukcjami obstugi maszyn i urzgdzen skrawajgcych. Osoba posiadajaca kwalifikacje
“Operator obrabiarek skrawajacych - dyplom mistrzowski” jest przygotowana do samodzielnego
wykonywania zadah zawodowych oraz prowadzenia dziatalnosci gospodarczej, w tym stosowania
odpowiednich przepiséw prawa, planowania i wdrazania dziatan marketingowych, wdrazania
usprawnien technicznych i organizacyjnych, prowadzenia dokumentacji firmy. Odpowiada za
podlegajgcy mu personel i za organizacje pracy w zespole, tj. przede wszystkim planuje i
nadzoruje prace zespotu oraz ocenia jakos¢ zadan wykonywanych przez poszczegdlnych




pracownikdw. Dba o przestrzeganie zasad bezpieczehstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska. Osoba posiadajgca
kwalifikacje “Operator obrabiarek skrawajacych - dyplom mistrzowski” jest takze przygotowana
do udzielania instruktazu i doradztwa zwigzanego z doskonaleniem zawodowym
wspotpracownikéw. Stosuje zréznicowane metody nauczania na bazie podstawy programowe;j,
programdw nauczania w zawodzie oraz uczenia w procesie pracy.

Zestawy efektow uczenia sie
Numer zestawu w kwalifikacji*

1

Nazwa zestawu*
Charakterystyka procesu obrébki skrawaniem

Poziom PRK*
5

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
120

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

a) Charakteryzuje maszyny i materiaty stosowane w obrébce

Kryteria weryfikacji*
- omawia rodzaje obrébek (np. wstepna, zgrubna, wykonczeniowa); - rozréznia i omawia
zasady dziatania obrabiarek skrawajgcych konwencjonalnych (np. szlifierka, tokarka,
frezarka, wiertarka, dtutownica); - omawia narzedzia stosowane do obrabiarek skrawajgcych;
- omawia przyrzady pomiarowe i ich zastosowanie (np. mikromierze, suwmiarki,
Srednicowki); - omawia rodzaje materiatéw stosowanych w obrébce skrawajacej ze wzgledu
na zastosowanie.

Efekt uczenia sie
b) Charakteryzuje zagrozenia w procesie obrébki

Kryteria weryfikacji*
- identyfikuje zagrozenia mogace wystgpi¢ w procesie obrébki skrawajgcej; - wskazuje
sposoby rozwigzywania i zapobiegania zidentyfikowanych problemoéw (np. zatrzymanie
produkcji).

Numer zestawu w kwalifikacji*

2




Nazwa zestawu*

Organizowanie i przygotowanie procesu obrébki

Poziom PRK*
5

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
420

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

a) Planuje proces obrébki skrawajacej

Kryteria weryfikacji*
- postuguje sie dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn (DTR); - odczytuje dokumentacje
techniczng; - sporzadza plan dziatania na podstawie dokumentacji technicznej; - odczytuje
oznaczenia i symbole tolerancji i pasowan, chropowatosci powierzchni, obrébki cieplnej i
cieplnochemicznej; stosuje sie do nich; - wskazuje kolejnos¢ wykonywanych operacji.

Efekt uczenia sie
b) Przygotowuje stanowisko pracy

Kryteria weryfikacji*
- dobiera $rodki ochrony osobistej niezbedne do bezpiecznego wykonania obrdbki; - stosuje
zasady BHP; - dobiera materiat do wykonania zadanego elementu zgodnie z dokumentacja
techniczng; - dobiera maszyny do danej obrébki skrawajacej; - dobiera narzedzia do
maszyny do wykonania danego elementu; - dobiera przyrzady pomiarowe zgodnie z
dokumentacjg techniczna; - sprawdza stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetéw.

Numer zestawu w kwalifikacji*

3

Nazwa zestawu*

Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajgcych

Poziom PRK*
5

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
300




Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

a) Przygotowuje maszyne

Kryteria weryfikacji*
- uruchamia maszyne skrawajacg; - odczytuje oznaczenia symboliczne materiatéw; - ustawia
wartosci parametréw skrawania do proceséw obrébki skrawaniem danego elementu na
maszynie zgodnie z dokumentacjg techniczna; - uzbraja maszyne w uchwyty i przyrzady
obrébkowe do wykonywanych operacji zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Efekt uczenia sie
b) Dokonuje obrébki

Kryteria weryfikacji*
- mocuje materiat w pozycji dostosowanej do maszyny; - wykonuje operacje obrébki
skrawaniem zgodnie z dokumentacja techniczna (np. zgrubna lub wtasciwa); - nadzoruje i
kontroluje proces obrébki; - zatrzymuje maszyne.

Efekt uczenia sie
¢) Finalizuje proces obrdbki

Kryteria weryfikacji*
- wyjmuje/zdejmuje element z maszyny; - dokonuje oceny i pomiaréw koncowych
wykonanego elementu; - rozbraja maszyne; - wytgcza maszyne; - czysSci maszyne i
porzadkuje stanowisko pracy.

Numer zestawu w kwalifikacji*

|4

Nazwa zestawu*
Prowadzenie dziatah zwigzanych z funkcjonowaniem przedsiebiorstwa

Poziom PRK*
5

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
100

Rodzaj zestawu
obowigzkowy




Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Efekt uczenia sie

a) Stosuje zasady BHP oraz przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska

Kryteria weryfikacji*

-wskazuje pojecia zwigzane z BHP, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomia stosowane podczas wykonywanych zadan zawodowych; -omawia zadania i
uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska
w Polsce; -wskazuje prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie BHP; -
przytacza przyktady zagrozen dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z niewtasciwym wykonywaniem zadan zawodowych oraz z wystepowaniem
szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy; -wskazuje skutki oddziatywania czynnikéw
szkodliwych na organizm cztowieka; -organizuje wtasne stanowisko pracy zgodnie z
obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami BHP, ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony $Srodowiska; -wymienia zasady stosowania srodkéw ochrony indywidualnej i
zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych; -wskazuje zasady udzielania pierwszej
pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i
zycia.

Efekt uczenia sie

b) Stosuje zasady prowadzenia dziatalnosci gospodarczej

Kryteria weryfikacji*

wykonania produktéw i Swiadczenia ustug.

- wyjasnia wybrane pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej; - wskazuje
przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace ochrony danych osobowych oraz przepisy
prawa podatkowego i prawa autorskiego w zakresie wykonywanych zadah zawodowych; -
wskazuje przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy zwigzanej z wykonywanymi
zadaniami zawodowymi oraz omawia powigzania miedzy nimi; -wskazuje przyktadowe
metody analizy skutecznosci dziatah prowadzonych przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w
branzy; -uzasadnia znaczenie inicjowania wspdlnych przedsiewzie¢ z réznymi
przedsiebiorstwami z branzy; -wskazuje zasady przygotowywania dokumentacji niezbedne;
do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej; -wskazuje zasady prowadzenia
korespondencji zwigzanej z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej; -wskazuje urzadzenia
biurowe oraz programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;
-uzasadnia znaczenie podejmowania dziatan marketingowych prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej; -podaje przyktady metod optymalizacji kosztéw i przychoddw prowadzone;
dziatalnosSci gospodarczej; -charakteryzuje sposoby monitorowania stanu zasobéw
materialnych (materiatéw i urzadzen) oraz zasob6éw personalnych niezbednych do

Numer zestawu w kwalifikacji*

5

Nazwa zestawu*



Organizowanie pracy w zespole i doskonalenie zawodowe wspétpracownikéw

Poziom PRK*
5

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
160

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

a) Organizuje prace zespotu

Kryteria weryfikacji*
— uzasadnia znaczenie planowania i nadzorowania pracy zespotu w celu wykonania
przydzielonych zadan, odwotujac sie do wtasnych doswiadczen; — omawia zasady doboru
os6b do wykonania przydzielonych zadan; — podaje przyktady wtasciwego i niewtasciwego
kierowania wykonywaniem przydzielonych zadanh; — omawia role osoby organizujgcej prace
w zespole (takie jak ocena jakosci wykonania przydzielonych zadan, dgzenie do poprawy
warunkéw i jakosci pracy); — wyjasnia zasady komunikowania sie ze wspétpracownikami
oraz uzasadnia znaczenie przestrzegania zasad kultury i etyki.

Efekt uczenia sie
b) Organizuje instruktaz i doradztwo zwigzane z doskonaleniem wewnatrzzaktadowym

Kryteria weryfikacji*
— wyjasnia zagadnienia z obszaru psychologii i pedagogiki dotyczace uczenia sie w procesie
pracy, motywowania wspétpracownikéw i uczniéw do nauki oraz rozwigzywania problemow
dydaktycznych i interpersonalnych; — okresla cele ksztatcenia w procesie praktycznej nauki
zawodu zgodnie z podstawg programowa i programem nauczania; — okresla zakres
doskonalenia zawodowego; — omawia zasady doboru metod nauczania do tresci nauczania;
— dobiera srodki dydaktyczne do tresci nauczania; — omawia mozliwe do zastosowania
narzedzia pomiaru dydaktycznego oraz kryteria oceniania uczacego sie; — wyjasnia zasady
prowadzenia dokumentacji niezbednej do szkolenia zawodowego.

Informacje o instytucjach uprawnionych do nadawania kwalifikacji
Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji

Izba Rzemie$lnicza i Przedsiebiorczosci (Biatystok)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej




Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Beskidzka Izba Rzemiosta i Przedsiebiorczosci (Bielsko-Biata)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Kujawsko-Pomorska Izba Rzemiosta i Przedsiebiorczosci w Bydgoszczy

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzna
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Czestochowska Izba Rzemiosta i Przedsiebiorczosci

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny




Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Pomorska Izba Rzemie$Inicza Matych i Srednich Przedsiebiorstw (Gdansk)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba Rzemiosta i Przedsiebiorczosci (Gorzéw Wielkopolski)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba Rzemieslnicza oraz Matej i Sredniej Przedsiebiorczosci (Katowice)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba RzemiesInikéw i Przedsiebiorcéw (Kielce)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej




Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba Rzemiosta i Przedsiebiorczosci (Nowy Sacz)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Warminsko-Mazurska Izba Rzemiosta i Przedsiebiorczosci (Olsztyn)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzna
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba Rzemieslnicza (Opole)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny




Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Wielkopolska Izba Rzemies$Inicza w Poznaniu

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba Rzemiosta i Matej Przedsiebiorczosci (Radom)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba Rzemieslnicza (Rzeszow)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba Rzemiosta i Przedsiebiorczoéci Pomorza Srodkowego (Stupsk)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej




Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba Rzemieslnicza Matej i Sredniej Przedsiebiorczosci (Szczecin)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba Rzemieslnicza oraz Matej i Sredniej Przedsiebiorczosci (Tarnéw)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzna
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba RzemiesInicza Mazowsza, Kurpi i Podlasia (Warszawa)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny




Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Dolnoslaska Izba Rzemieslnicza (Wroctaw)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba RzemiesInicza i Przedsiebiorczosci (Zielona Gora)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Lubelska Izba Rzemiesinicza

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Krotoszynska Izba Rzemiesinicza

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej




Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji
Izba Rzemieslnicza Lubelszczyzny (Lublin)

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji

Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzng
Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Status
aktywny

Whnioskodawca*

|Zwiazek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)

Minister wtasciwy*

|Ministerstwo Przedsiebiorczosci i Technologii

Okres waznosci dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji i warunki przedtuzenia jego
waznosci*

bezterminowy

Nazwa dokumentu potwierdzajgcego nadanie kwalifikacji*
Dyplom mistrzowski

Uprawnienia zwigzane z posiadaniem kwalifikacji*
Brak

Kod dziedziny ksztatcenia*
215 - Rzemiosto

Kod PKD*
25.62 - Obrébka mechaniczna elementéw metalowych

Status

Dokumenty
# Tytut dokumentu
1 ZRK FKU Operator obrabiarek skrawajgcych - Mistrz



# Tytut dokumentu
2 ZRK FKU_Operator obrabiarek skrawajacych - Mistrz

O
Oswiadczam, ze dane zawarte we wniosku o wigczenie kwalifikacji rynkowej do Zintegrowanego

Systemu Kwalifikacji s zgodne z prawda. Jestem swiadomy odpowiedzialnosci karnej za ztozenie
fatszywego oswiadczenia.*

Dane o podmiocie, ktéry ztozyt wniosek

Zwigzek Rzemiosta Polskiego (Warszawa)
Siedziba i adres: Miodowa 14, 00-246 Warszawa
NIP: 5260251368

REGON: 010393256

Numer KRS: 0000103276

Reprezentacja: Maciej Danisz

Adres elektroniczny osoby wnoszacej wniosek: danisz@zrp.pl




